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宝山区紧凑型多结构真空扩散焊接

生成日期: 2025-10-06

水冷板不论是CPU冷头还是显卡冷头，都是用的铜材质。而作为散热常用的铝导热性也是不错的，那么为
什么水冷板的头不用铝作为冷头呢？冷头是贴合芯片，吸热传递热量的，所用的材质要有较高的导热系数。说
到这里，我们简单讲一下什么是导热系数。通俗的理解就是物体传递热量的快慢。实际生活中，导热系数低的
材质都用来做保温材料，如石棉、珍珠岩等，就是应用了它们传递热量慢的特点。而电子芯片发热需要快速的
把热量散出去，这就要用到导热系数高的材质，而金属材质肯定是优先。铜的导热系数是377，铝的是237，银
的是412，银的造价太昂贵是不会用来做冷头的，所以对比之下铜是比较好选择。铜散热应该比铝快，那么为什
么还要用铝排呢？原来铜质冷排的水道焊接需要用到锡，而锡的比热容是非常大的，这样一来就制约了铜的散
热速度，而铝的密度又明显小于铜，同等型号的冷排，铝排更清薄，使用更方便。所以严格来讲铜排和铝排差
别不大。创阔科技一站式提供加工真空扩散焊接。宝山区紧凑型多结构真空扩散焊接

创阔能源科技扩散焊是一种2113固态连接方法，5261是在一定温度和压力下，使待焊表面4102发生微小的
塑性变1653形实现大面积的紧密接触，并经一定时间的保温，通过接触面间原子的互扩散及界面迁移从而实现
零件的冶金结合。扩散焊大致可分为三个阶段：第一阶段为初始塑性变形阶段。在高温和压力下，粗糙表面的
微观凸起首先接触，并发生塑性变形，实际接触面积增加，并伴随表面附着层和氧化膜的破碎，使界面实现紧
密接触，形成大量金属键，为原子的扩散提供条件。第二阶段为界面原子的互扩散和迁移。在连接温度下，原
子处于较高的活跃状态，待焊表面变形形成的大量空位、位错和晶格畸变等缺陷，使得原子扩散系数增加。此
外，此阶段还伴随着再结晶的发生，以实现更加牢固的冶金结合和界面孔洞的收缩及消失。第三阶段为界面及
孔洞的消失。该阶段原子继续扩散，终使原始界面和孔洞完全消失，达到良好的冶金结合。宝山区紧凑型多结
构真空扩散焊接质量高的产品和易氧化材料的真空扩散焊接，请联系创阔能源科技。



第 2 页 / 共 3 页

创阔科技制作的微通道换热器，采用真空扩散焊接方式，这种焊接优点是没有焊料，焊缝为母材本体，强
度与母材相当，耐高温、耐腐蚀取消了焊料厚度对产品尺寸的影响，相同尺寸下道层数更多，换热性能更好:避
免了焊接过程中焊料流动造成的流道堵塞和产生焊渣等多余物;变形量小，流道尺寸更接近理论尺寸，焊后外形
较为美观:焊缝熔点与母材相同，后期总装。二次氢弧焊封头、法兰、支架等零件时对芯体焊缝影响较小。产品
不易泄漏，可靠性较高。

创阔科技采用真空扩散焊接制造微通道换热器，热交换器作为热管理系统关键装备，小型化（紧凑化）、
换热效率高效化是当前该领域的主流发展方向，其使役性能方面的要求也日益严苛。这直接导致了热交换器装
备在用材、加工、制造工艺等方面面临极大的挑战。以列管式换热器为例，对于薄壁或超薄壁的换热管，是以
产品结构优化使用分体机械加工再真空扩散焊接加工来完成，然而普通的换热管极易发生溶蚀和烧穿，很难难
焊并不不能焊。创阔科技团队通过焊接材料成分体系的科学设计、焊接工艺制度的不断优化，机械加工的不断
更新，超薄壁换热管的焊接难题可以得到有效的解决。真空扩散焊接请联系创阔能源科技。

创阔能源科技掌握真空扩散焊接技术多年，真空扩散焊接，是一种通过界面原子扩散而在两个不同部件之
间形成连接的工艺。热流道板在熔体传送过程中，熔体压力降应尽可能小，并不允许有材料降解。熔体到各喷
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嘴的流程应尽量一致。为节省加热功率，其体积以小为宜，但过小则热容量太小，温度不易稳定。热流道板应
采用厚板整体加工方式。与熔体接触的流道表面，钻孔后需用铰刀铰后再抛光。流道的端点不允许有盲孔，转
角的形状应与流道平滑过渡。热流道板应该选用比热小，热传导率高的材料制作。一般用钢材制造热流道板，
用铍铜或铜制造喷嘴，以使其保持均匀的温度。近年来，推荐采用内壁经过精加工的，质量高的不锈钢管制作
大型制品模具的热流道，其周围用铸铜固定。在支承部位采用强力度接触面积小的支承垫或在热流道板与定模
板间采用空气隙隔热。创阔科技加工微通道换热器，真空扩散焊接等多种结构。宝山区紧凑型多结构真空扩散
焊接

平板式换热器制造工艺以钎焊和真空扩散焊两种工艺路线为主，创阔能源科技。宝山区紧凑型多结构真空
扩散焊接

真空扩散焊接的应用领域：  超音速飞机上的各种钛合金部件都是用超塑性成形-真空扩散焊接法制造的。  
真空扩散焊接的接头性能可与母材相同，特别适用于焊接异种金属材料、石墨和陶瓷等非金属材料、弥散强化
高温合金、金属基复合材料和多孔烧结材料。  真空扩散焊接已广泛应用于反应堆燃料元件、液压泵耐磨件、
钻机油鞋零件、耐腐蚀件、蜂窝结构板、静电、叶轮、冲压模具、过滤管和电子元件的制造中。:创阔金属公司
拥有先进的真空扩散焊接设备，生产能力强、焊接产品精度高、品质持续稳定，公司每月可生产各种规格的真
空扩散焊产品2吨以上，是国内综合实力较强的真空扩散焊厂家。样品提供:由于打样数量较多，基于成本的压
力，本公司所有的真空扩散焊产品都采用付费打样的模式操作，样品费用可以在后续的批量订单中根据协议金
额返还给客户，样品交期我司一般控制在3天内，加急24小时出样。宝山区紧凑型多结构真空扩散焊接

苏州创阔金属科技有限公司办公设施齐全，办公环境优越，为员工打造良好的办公环境。创阔是苏州创阔
金属科技有限公司的主营品牌，是专业的许可项目:货物进出口;技术进出口(依法须经批准的项目，经相关部门
批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果为准 一般项目:技术服务、技术开发 技术 咨询、技术交
流、技术转让、技术推广;金属制品销售;工程和技术研究和试验发展;新兴能源技术研发;金属切割及焊接设备
制造;工业自动控制系统装置制造;模具制造;机械零件、零部件加工;通用设备制造(不含特种设备制造);电子元
器件与机电组件设备制造;五金产品制造;机械零件、零部件销售(除依法须经批准的项目外凭营业执照依法自主
开展经营活动)公司，拥有自己独立的技术体系。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于许可项目:货
物进出口;技术进出口(依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动，具体经营项目以审批结果
为准 一般项目:技术服务、技术开发 技术 咨询、技术交流、技术转让、技术推广;金属制品销售;工程和技术
研究和试验发展;新兴能源技术研发;金属切割及焊接设备制造;工业自动控制系统装置制造;模具制造;机械零件、
零部件加工;通用设备制造(不含特种设备制造);电子元器件与机电组件设备制造;五金产品制造;机械零件、零
部件销售(除依法须经批准的项目外凭营业执照依法自主开展经营活动)的发展和创新，打造高指标产品和服务。
创阔金属科技始终以质量为发展，把顾客的满意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来高品质的真空扩散焊
接加工，再生塑料颗粒过滤网，狭缝掩膜板微孔板设计加工，微通道换热器设计加工。


